Funke Gruppe

FABEKUN® — Priichodka s integrovanym kulovym
kloubem vykyvnym az do 13° od osy prachodky
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FABEKUN — Prichodka umoznuje jedinec¢né stabilni
napojeni na stavajici kanalizacni rad!

FABEKUN® - Prlichodka byla specialné vyvinuta firmou Funke Kunststoffe pro dodate¢né napojeni
kanaliza¢nich pfipojek na stavajici kanalizaéni vedeni. Jeji vyhody jiz byly ocenény v mnoha
pripadech v praxi. Prichodku Ize jednodu$e napoijit na vSechny bézné trouby DN 250 - DN 1200 pro
pfipojky DN 150 a trouby DN 400 - DN 2400 pro pfipojky DN 200. Instalaci prdchodky vznika stabilni
trvale tésné spojeni mezi domovni pfipojkou a kanalizaénim sbéracem. Projektanti, investofi a
stavebni firmy maji moznost rychle a bez velkych finanénich nakladl pfimo na misté proveést
dodate¢nou pfipojku.

Prichodka s integrovanym kulovym kloubem sjednocuje vyhody
a funkce FABEKUN® priichodky a FABEKUN® kulového kloubu do
jedné tvarovky.

FABEKUN® prichodka s integrovanym kulovym kloubem je urena pro
specialni napojeni s moznosti vychyleni pfipojky 0°-13°.

Diky nové vyvinutému trojrozmérnému tésnéni prllne sedlo prichodky
dokonale k vn|trn| stene stavajlol trouby

1=

sedani zeminy.

Navod pro montaz prichodky s integrovanym kulovym kloubem:
Konstrukéni vliastnosti prichodky s integrovanym kulovym | oubem umoznuiji leni
pfipojek az do 5°. Dal$ich 8° je brano jako rezerva pro vyrovnani ruznych velic n pr zeminy,
¢imz je trvale zachovano kloubové pfipojeni.

Dalsi vyhody:
Na zékladé své diimyslené konstrukce nabizi priichodka jed

Dodavatelsky program a prislusenstvi
Kazda prichodka je zabalena v kartonovém baleni jako samostatna
sada . Zavitovy kli¢ a plnici pistole jsou k dostani u vyrobce.

Prichodka - kompletni sada Dodavatelsky program Zavitovy kli¢
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FABEKUN priichodka s integrovanym kulovym kloubem je pouzitelna pro betonové
a zelezobetonové trouby.

Napojena prlichodka na Zelezobetonovou troubu je v misté spojovacich ploch
pevné ukotvena injektovanym dvouslozkovym exspanznim pryskyficovym
tmelem. Ten zaroven ochrafuje obnazenou vyztuz zelezobetonu pfed korozi.
Tyto vynikajici pevnostni a ochranné vlastnosti tohoto tmelu byly pfezkouseny
nékolika odbornymi zkusebnimi instituty a jejich vysledky tyto kvality potvrzuiji
ve svych protokolech. Napf.: Spolkovy Ustav pro vyvoj stavebnich materialt
— BAM a Institut pro stavebni materidly v Berliné ( Z-Nr.: Z-42.1-306).

Prirez zkuseb  VZorku \(yétuz" pod ochranou Vyztuz bez ochrany
' _expanzniho tmelu po expanzniho tmelu po
naméacecich zkouskach namaécecich zkouskdch

Technicka data W

Hlavni |Odbocka Di L1 Otvor Max.
trouba HS/KG | Vnitini | Celkova |+/- 1 mm|tloust’ka
DN DN pramér | délka stény
(mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm)
250* 150 160 270 200 115
300 150 160 195 200 100
400 150 160 205 200 120
500 150 160 205 200 130
600 150 160 235 200 130
700 150 160 255 200 190
800 150 160 255 200 190
900 150 160 255 200 190
1000 150 160 255 200 190
1200 150 160 255 200 190
1100 L* 150 160 |max.800/ 200 [max.800
400/200* 200 200 350 257 120
500-600* 200 200 350 257 140
700-1000* 200 200 420 257 220
1200-2400* 200 200 440 257 250

* bez kulového kloubu
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Navod k montazi pro Fabekun — Prichodku s kulovym kloubem

Vyvrtejte diru pod tihlem 90° centricky k podélné ose trouby.

¢ Troubu s patkou doporucujeme vyvrtat v nastaveni 12,3 nebo 9
hodin (obr.1+1a)

e Po spravném vyvrtani otvoru pro prachodku (200 +/- 1 mm pro
prichodku DN 150 a 257 +/- 1 mm pro prlichodku DN 250) se na
spodnim konci vyvrtaného otvoru zacisti hrany. V posledni tfetiné
vrtu se z ddvodu ¢istého provedeni doporucuje vrtat velmi pozvolna.
(obr.2)

e Pred vlastnim namontovanim se jeté jednou doporucuje
prekontrolovat rozméry otvoru i vlastni prdchodky.

e Tésnici manzetu a zavit namazte kluznym prostfedkem. (obr. 2a+2b)
Povytahnéte distanéni krouzek...... , hasad’te zavitovou matici a
prichodku vtlacte do otvoru. (obr.3+4)

o Sipka ukazuje otvor, do kterého se vtladuje ASSIL expanzni
pryskyficovy tmel, za uc¢elem trvalého pfichyceni a dokonalého
utésnéni v misteé vrtu.

e Zavitovou matici utdhnéte zavitovym klicem tak, aby tésnéni mezi
troubou a sedlem prlichodky bylo pevné stlacené. (obr.5)

e Zavitovy kli¢ pro priichodky DN 150 a DN 250 ziskate u vyrobce.
(obr.6) Pouze pfi pouZiti zavitového klice je mozno proveést
spravnou montaz.

e Zkontrolujte spravné usazeni spodniho tésnéni a distancniho
krouzku na troubé. (obr.7)

e Prachodka je pro napojeni na KG a HS trouby DN 150 opatfena
hrdlem. Pro trouby z ostatnich materiald je nutno pouzit pfechodku.

Zpracovani ASSIL expanzniho pryskyficového tmelu

e Spojované plochy musi byt-odmasténé a zbavené prachu.
Odsroubujte uzaveér tuby. Nasroubujte smésovaci trubicku a vlozte
tubu do pistole. Nasad'te ¢erny adaptér (je v kazdém baleni). (obr.8)

» Spisku smésovaci trubicky viozte do otvoru 8mm na distanénim
krouzku a tubu(y) pod stalym tlakem vyprazdnéte. (obr.9)

e Prebyte¢na hmota se sama vytlacuje z otvoru. Tubu a smésovaci
trubi¢ku zanechte v pInicim otvoru, dokud se tmel po cca. 5
minutach rovnomérné nerozdeéli. (obr.10)

e PrezkousSejte instalaci a odstrante prfebyte¢ny tmel. Zavitovym
klicem jesté jednou dotahnéte zavitovou matici. (obr.11)

e Pro moznost provedeni zkousky tésnosti zaslepte prichodku
Sroubovaci zaslepkou. (obr.12+13)

Potiebna mnozstvi expanzniho pryskyficového tmelu:
Prichodka DN 250 - 600/ 150 = 1 tuba

Prachodka DN 700 - 1200/ 150 = 2 tuby

Prazdné tuby Ize likvidovat jako domaci odpad.

POZOR!

e Pruchodku a tuby uchovavejte v suchu a nevystavujte mrazu. Pfi
montaZi neprekrocte teplotu materialu pod 5°C.

e Tmel prestava lepit po cca. 20 minutach a po 2 hodinach vytvrdne.
Plnici pistoli a pfisluSenstvi pro plnéni vycistite uhned po skoncéeni
prace PU dgisticem, acetonem apod.

Timto je montaz prichodky ukonéena, neni nutno ¢ekat na
vytvrdnuti tmelu a je mozno pokracovat v dalSich pracech,
napf. montaz pripojek apod.

Dalsi informace:

Funke Kunststoffe CZ
Jaroslav Hajek

PFicna 8, 110 04 Praha 1
Tel.: (+42) 02 96 23 30 60
Fax: (+42) 02 96 23 30 61
Mobil: (+42) 0 724 24 74 79
jhajek @funkegruppe.cz
www.funkegruppe.de
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Funke Kunststoffe GmbH
Siegenbeckstr. 15

D-59071 Hamm-Uentrop
Tel.: (+49) 02388/3071-0
Fax: (+49) 02388/3071-550
info@funkegruppe.de
www.funkegruppe.de
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